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EUROPEJSKI SYSTEM TRANSFERU I AKUMULACII PUNKTOW (ECTS)

KARTA OPISU PRZEDMIOTU - SYLABUS

Nazwa przedmiotu
Technika wspétrzednosciowa [S2MiBM2>TW]

Przedmiot

Kierunek studiow Rok/Semestr
Mechanika i budowa maszyn 1/2

Studia w zakresie (specjalnosc) Profil studiow
Inzynieria produkciji ogolnoakademicki
Poziom studiow Jezyk oferowanego przedmiotu
drugiego stopnia polski

Forma studiow Wymagalnosc¢
stacjonarne obligatoryjny

Liczba godzin

Wyktad Laboratorium Inne
15 15 0
Cwiczenia Projekty/seminaria

0 0

Liczba punktéw ECTS

2,00

Koordynatorzy Wyktadowcy

dr hab. inz. Bartosz Gapinski prof. PP
bartosz.gapinski@put.poznan.pl

Wymagania wstepne

Student powinien posiada¢ wiedze w zakresie metrologii technicznej, systemow pomiarowych, rysunku
technicznego oraz podstaw systeméw CAD. Student powinien wykazywac¢ che¢ zdobywania nowej wiedzy i
umiejetnosci. Zdolnos¢ logicznego myslenia i korzystania z informaciji pozyskiwanych z roznych zrodet.
Student powinien rozumie¢ potrzeby uczenia sie i zdobywania nowej wiedzy.

Cel przedmiotu

Zapoznanie ze wspoétrzednosciowa technikg pomiarowg. Pozyskanie wiedzy na temat
wspotrzednosciowych systemow pomiarowych (CMS), ich rodzajéw oraz obszaréw zastosowan, ze
szczegolnym uwzglednieniem sposobdw nadzorowania CMS. Uswiadomienie roli nowoczesnych urzadzen
metrologicznych w Przemysle 4.0, ich wptywu na produkowane wyroby oraz zdolnos¢ poprawnego doboru
rozwigzan pomiarowych ukierunkowanych na uzyskanie poprawnych metrologicznie rezultatéw.

Przedmiotowe efekty uczenia sie

Wiedza:
1. Student zna zasady pomiaru wspétrzednosciowego.
2. Student wie jak scharakteryzowa¢ wspétrzednosciowe systemy pomiarowe;.



3. Student zna zasady sprawdzania wspotrzednosciowych systeméw pomiarowych.

Umiejetnosci:

1. Student potrafi dobra¢ wspotrzednosciowy system pomiarowy do zadania pomiarowego.

2. Student potrafi w podstawowym zakresie opracowac strategie pomiarowa.

3. Student potrafi dokona¢ opracowania i analizy danych pomiarowych.

4. Student potrafi okresli¢ Zrodta btedow pomiaru wspétrzednosciowego i potrafi je niwelowac.

Kompetencje spoteczne:

1. Student potrafi wspotpracowac w grupie oraz myslec i dziata¢ w sposoéb kreatywny i przedsiebiorczy.
2. Student jest swiadomy roli wspotrzednosciowej techniki pomiarowej we wspotczesnej gospodarce - w
Przemysle 4.0.

3. Potrafi samodzielnie rozwija¢ wiedze w dziedzinie metrologii.

Metody weryfikacji efektow uczenia sie i kryteria oceny
Efekty uczenia sie przedstawione wyzej weryfikowane sg w nastepujgcy sposob:

Wyktad: Zaliczenie na podstawie kolokwium sktadajgcego sie z pytan punktowanych (zaliczenie w
przypadku uzyskania 51% punktow: 251% (3.0), >60% (3.5), >70% (4.0), >80% (4.5), >90% (5.0))
przeprowadzane na koniec semestru.

Laboratorium: Zaliczenie na podstawie odpowiedzi ustnej lub pisemnej z zakresu tresci kazdego
wykonywanego ¢wiczenia laboratoryjnego i wykonanie sprawozdania. Aby uzyskac¢ zaliczenie zajec
wszystkie ¢wiczenia muszg byc¢ zaliczone.

Tre$ci programowe

Wykfad:

1. Istota wspotrzednosciowej techniki pomiarowe;.

2. Wspotrzednosciowe systemy pomiarowe - maszyna wspotrzednosciowa (budowa, zasady
sprawdzania)

3. Wspoétrzednosciowe systemy pomiarowe - ramiona pomiarowe i trackery laserowe (budowa, zasady
sprawdzania)

4. Wspotrzednosciowe systemy pomiarowe - skanery optyczne 3D oraz urzgdzenia fotogrametryczne
(budowa, zasady sprawdzania)

5. Wspétrzednosciowe systemy pomiarowe - multisensorowe urzgdzenia pomiarowe (budowa, zasady
sprawdzania)

6. Wspotrzednosciowe systemy pomiarowe - tomografia komputerowa (budowa, zasady sprawdzania)
7. Nowe trendy w technice wspotrzednosciowe;.

Laboratorium:

1. Pomiary na wspotrzednosciowej maszynie pomiarowej - pomiary manualne i CNC.

2. Pomiary na wspotrzednosciowej maszynie pomiarowej - programowanie dla pomiaréw CNC.

3. Pomiary na wspotrzednosciowej maszynie pomiarowej - pomiary z modelem 3D CAD.

4. Pomiary na wspétrzednosciowym skanerze optycznym 3D

5. Analiza danych pomiarowych.

6. Opracowanie raportéw pomiarowych.

Tematyka zaje¢
brak

Metody dydaktyczne

Wyktad: ilustrowany prezentacjg multimedialng zawierajgcg omawiane tresci programowe
Laboratorium: ¢wiczenia praktyczne, praca w zespole
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Bilans naktadu pracy przecietnego studenta

Godzin ECTS
taczny naktad pracy 50 2,00
Zajecia wymagajace bezposredniego kontaktu z nauczycielem 30 1,00
Praca wtasna studenta (studia literaturowe, przygotowanie do zajec 20 1,00
laboratoryjnych/¢wiczen, przygotowanie do kolokwiéw/egzaminu,
wykonanie projektu)




